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CHAPI TRE 5, SUJET 3

O TES DE

EXI GENCES DE CONFORM TE POUR LE TRI MECANI QUE B
A TRI EUSE

CONSERVE A L' Al DE DU DETECTEUR BI - CALI BRE ET
PONDERALE

DES
DE L

1. PORTEE

Le présent docunent énonce | es exigences que |'exploitant
d' un établissenment de tri mecani que doit respecter afin

d' obtenir un perm s d' exportation du poisson (politique sur
les Permis d' exportation du poisson a étre éms a une date
ultérieure). Les nménmes exigences s'appliquent |orsqu' un
établ i ssenent de tri nmécanique fait partie d' un

ét abl i ssenent agr éé.

2. AUTORI SATI ONS

Loi sur |'"inspection du poisson, L.R C, 1985, c. F-12;
Partie |

Regl ement sur |'inspection du poisson (RIP), CRC 1978,
c. 802.

3. DEFI NI TI ONS

Boite défectueuse - unité qui ne respecte pas une ou

pl usi eurs spécifications de dinension ou |l a nornme visuelle

I ndi quées dans | e docunment de |' ACI A Défauts de boites
nmétal liques - Caractérisation et classification. (defective
can)

Boites éjectées - désigne |les boites dont |es bouts
déformés ou | e poids brut dépassent |es val eurs de consigne
de fonctionnenent dans |le cas du détecteur bi-calibre ou de
la trieuse pondérale. Ces boites constituent un échantillon
bi aisé du lot total et sont plus susceptibles de présenter
des défauts que | es boites non éjectées. Les boites

€j ect ées sont exam nées et peuvent étre rem ses dans le
lot, si ala suite de |'"inspection elles sont déclarées en
bon état. Toute boite susceptible d étre défectueuse est
retenue aux fins de confirmation et de classification.

(ej ect cans)

Bon état (en) - confornme aux exigences de |la
régl ement ati on. (good order)

Code suspect - code d'un groupe de produits pouvant
contenir une proportion inacceptable de produits
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déf ect ueux. (suspect codes)

Déefaut mineur - se dit d un défaut clairenent caractérise,
mai s qui n'entraine pas ni ne risque d entrainer une perte
d' étanchéité et qui ainsi ne constitue pas un risque pour
la santé. (Ref. : Défauts de boites nmetalliques -
Caractérisation et classification) (mnor defect)

Def aut sérieux - par défaut sérieux, on entend un contenant
qui

a) est bonbé;

b) nontre des signes que |'hernéticitée est perdue ou
séri eusenment conpromn se; ou

c) est inpropre a la distribution et a la vente
conforménment a |"article 4 de la Loi sur les alinments et
drogues et/ou aux paragraphes 27.003 et 27.005 du
Regl ement sur les alinents et drogues.

Ces défauts sont décrits dans | e docunent de |I'ACIA Défauts
de boites métalliques - Caractérisation et classification.
Certains produits peuvent senbler | égérenent bonbés a cause
d un trop-plein introduit délibérénent ou d' un

condi ti onnenment sous gaz. Si |'inspecteur vérifie que tel
est le cas, ces recipients ne sont pas considerés conme
étant bombés. (Réf. : Protocole d'inspection visuelle du

gouver nenent du Canada et docunent de |'ACI A Défauts de
boites nmétalliques - Caractérisation et classification).
(serious defect)

Déf ormati on des bouts - distance verticale entre | es bords
du serti du couvercle et le niveau le plus bas sur |le fond
de la boite. (end deflection)

Détecteur bi-calibre - appareil servant a repérer et a
éjecter les boites dont |le vide est insuffisant. ( double
dud detector)

Echantillon biaisé - s'entend d un échantillon qui a été
prél evé en choi si ssant une certaine partie de |a popul ation
totale. (Voir la définition de boites éjectées) (biassed

sanpl e)
Echanti || onnage de confornité - le plan d' échantillonnage
de conformté pour détermner |'intégrité des contenants

est fondé sur un plan d acceptation par attributs a deux
cl asses.
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| nspection : la taille de |'échantillon (n) est de 200

boites et le critere d acceptation (c) est de zéro (0)
déf aut séri eux.

Réi nspection : la taille de |'échantillon (n) est de 1 250
boites et le critere d acceptation (c) est de zéro (0)
défaut sérieux. (Réf. : Protocole dinspection visuelle du

gouver nenment du Canada) (conpliance sanpling)

Boites €jectées pour double défaut - boites éjectées par le
dét ecteur bi-calibre pour cause de défornmati on des deux
bouts dépassant |es val eurs de consi gne de fonctionnenent
(coincidental ejects).

Elimi nation sélective - retrait des récipients présentant
des défauts sérieux dans un lot d alinments peu aci des ou
d' alinents peu acides acidifiés. (Référence : Protocole
d' i nspection visuelle du gouvernenent du Canada) (cull)

Fuyard - boite qui n'est plus scell ée hernméti quenent .
(Définition tirée de |a Démarche commune d'i nspection)
(1 eakers)

| nspecti on - exanen physique d un lot d aliments peu acides
ou d alinments peu acides acidifiés en conserve pour assurer
gu'il respecte toutes | es exigences du Regl enent sur

| "inspection du poisson et du Réglenent sur les alinents et
drogues. (inspection)

Laboratoire - |l aboratoire jugé acceptable par |'organisne
de réglenmentati on mandaté. (Réf. : Protocole d'inspection
vi suel l e du gouvernenent du Canada) (| aboratory)

Lot d'inspection - un lot d'inspection se limte a une
taille et a un type de récipients, a un genre et a un style
de produit, provenant d' une seul e usine de transformation
et conportant général enent un seul code de |ot ou de
production ou un code identique. (Réf : Protocole

d' i nspection visuelle du gouvernenent du Canada)

(i nspection |ot)

Lot soum s a |'exanen - |ot correspondant a au noins un ou
pl usi eurs codes de production provenant d'une année de
production d' un établissenment. Chaque |ot doit conprendre
un seul type de bouts et de corps de boite. (screening run)

Mandat ai re - personne dinent autorisée a agir ou a parler
au nomdu propriétaire du ot de produit. (owner's
representative)
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Nonmbre de défauts - s'entend du nonbre de défauts sérieux
observés par 100 000 boites exam nées. (defect rate)

Personne qualifi ée - personne possédant |es conpétences
nécessaires pour effectuer la tache assignée, nornmal enent
acqui ses par |'expérience ou par la participation a un
cours de formation. (qualified person)

Rapport de tri - s'entend du rapport sur |'eévaluation du
| ot exami né contenant |es renseignements demandés a
| " annexe B. (can screening report)

Recondi ti onnenent - élim nati on des unités défectueuses
appartenant au code suspect. (reconditioning)

Réi nspection - aux fins du présent docunent, examen d'un
ot d alinments peu acides ou d'alinents peu acides
acidifiés déja soum s au tri mécani que pour déceler |a
présence de défauts sérieux dans | es récipients apres

" élimnation des boites défectueuses. (reinspection)

Stérilité commerciale - état de |'alinment qui a subi un
traitement therm que, seul ou en conbi nai son avec d' autres
procédés, pour le rendre exenpt de toute forne viable de

m croorgani smes, y conpris |les spores, susceptibles de se
dével opper dans |'alinment aux tenpératures auxquelles il
est destiné a étre normal enent sounm s durant |a
distribution et |'entreposage. (Réglenment sur les alinents
et drogues) (commercially sterile)

Systéene d' exploitation - s'entend des procédures
docunent ées (p. ex. procédures nornalisées d' exploitation)
gui sont él aborées, m ses en oeuvre et tenues a jour par

| "exploitant d'un établissenent de tri mécani que pour
assurer que |'établissenment est exploité confornménment au
RIP. (operating system)

Taux d' éjection - s'entend du pourcentage de boites
€éj ectées. (ejection rate)

Tri - mise a part des produits qui ont été endommagés | ors
de | ' entreposage ou du transport. (sort)

Tri manuel - s'entend d'un exanen visuel et tactile conbiné
de chaque boite, pour déceler et retirer les boites
déf ect ueuses. (hand cul ling)

Tri nmécanique - tri effectue a |'aide d un déetecteur bi-
calibre et d une trieuse pondérale ou d' autres appareils
automati sés afin de prélever un échantillon biaisé en vue
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de déterminer la salubrité du lot. (mechanical screening)

Trieuse pondérale - |le premer appareil de |la chaine de
tri. Il permet de peser toutes les boites d un lot et

d' éj ecter toutes celles dont |e poids est supérieur ou

i nférieur aux val eurs de consigne établies. ( checkwei gher)

4, ROLES ET RESPONSABI LI TES

4.1 L' expl oitant d'un établissenent de tri nmécani que (ETM doit
el aborer, mettre en oeuvre et tenir a jour une procédure de
fonctionnenent écrite qui offre un niveau rai sonnabl e
d' assurance que |es conserves de poi sson sont éval uées
pour vérifier leur conformté aux nornmes relatives a
["intégrité des récipients.

4.2 L' exploitant d'un ETM doit fournir au propriétaire ou a son
mandat ai re, sur chaque | ot correspondant a un code de boite
soum s a |'examen, des renseignenents concernant |e nonbre
de boites du lot, Ie nonbre de défauts observés et |eur
cl assification.

4.3 L' expl oitant d'un ETM doit communi quer avec le propriétaire
ou son nandataire, afin de déterm ner si les boites
bonbées, soupconnées d' étre non stériles, doivent étre
envoyées au | aboratoire aux fins d' évaluation de |la
stérilitée. L' établissenment doit aviser |le bureau de |'AC A
au sujet des lots renfernmant des boites bonbées soupconnées
d étre non stériles et retenir les produits du code
suspect.

4.4 Dans | e cadre de son Programme de gestion de la qualité, le
pl an HACCP d' une conserverie peut conporter un exanen des
boites métal liques comme vérification d un point de
contréle critique (CCP), ou comme un CCP

4.5 La conserverie doit fournir a |l'exploitant de |'ETM Il es
rensei gnements nécessaires au foncti onnenent de la trieuse
pondéral e et du détecteur bi-calibre come le trop-plein
autorisé [voir 7.1(5) ci-dessous].

4.6 La conserverie doit fournir, a |l'acheteur ou au nandataire,
des renseignenents sur |es produits pour pernettre le
respect des exigences en matiere d' étiquetage du Régl enent
sur |"inspection du poisson, et, s'il y alieu, du
Regl ement sur |'enballage et |'étiquetage des produits de
consomation. Ces rensei gnenents conprennent, entre autres,
| e nom exact de |'espece de poi sson en cause, |e poids net
du contenant, et des renseignenents particuliers sur
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4.7

4.8

5.2

5.3

5.4

| " étiquetage. L' exploitant de |' ETM doit di sposer de ces
rensei gnenents avant d' entreprendre |'examen des produits.

La conserverie ou | e poisson a été transforme doit
identifier la prem ere destination d envoi du produit dans
| e cadre de son Progranme de conptabilisation des |ots et
de notification.

La conserverie ou |l e poisson a été transfornmé doit disposer
de procédures pour aviser |'ACH A des plaintes fondées en
mati ere de santé et de sécurité dans | e cadre de son
Programre de conptabilisation des lots et de notification.

ETABLI SSEMENTS DE TRI MECANI QUE ET EQUI PEMENT

Le systene d' exploitation des établissenments de tri

nmecani que doit conprendre des renseignenments sur |es
procédures adéquates de nanutention des boites de maniere a
enpécher qu' elles soient endommagées. L' équi penent d' exanen
des boites doit étre construit et utilisé de maniere que

| es boites ne soient pas endommagées (chargenent correct du
dépal etti seur, nmécani snmes de synchroni sati on des appareils
d' encai ssage automati que, verrous necani ques, absence

d' arétes vives sur |es bandes transporteuses, conception
des récipients collecteurs des boites éjectées de facon a
éviter |"abrasion et les points d'inpact).

La trieuse pondérale et |le détecteur bi-calibre doivent
étre install és et entretenus selon les directives du
fabricant, et en particulier

- la trieuse pondérale doit étre install ée avant le
détecteur bi-calibre afin d enlever |es boites a poids
excédentaire et/ou |l es fuyards notables avant qu'ils
atteignent |le détecteur bi-calibre;

| e détecteur bi-calibre doit étre équi pé de conpteurs de
boites distincts pour chaque type de bout;

| e détecteur bi-calibre doit signaler |'éjection des
boites défectueuses pendant |'opération.

Des aires d'entreposage a sec doivent étre disponibles pour
l es produits étiquetés et non étiquetés, ainsi qu' une aire
d' entreposage sécuritaire pour |es boites défectueuses.

Tous les outils servant aux inspections doivent étre bien
étal onnés, c'est-a-dire |les balances, les deflectonetres et
|l es mcrometres. Une description des procédures
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d' ét al onnage de |' équi penent doit étre incluse dans |e plan
du systénme d' exploitation

6. QUALI FI CATI ONS DES EMPLOYES

6.1 L' expl oitant de |'ETM s' assure que des personnes qualifi ées
sont di sponi bl es pour régler et faire fonctionner |es
appareils de la chaine de tri.

6.2 Seul es des personnes qualifiées habilitées a classer |es
défauts doivent exam ner les boites éjectées. Elles doivent
classer les défauts selon | e docunent de |' ACIA Défauts de
boites métalliques - Caractérisation et classification.

6.3 L' expl oitant de |'ETM s' assure que des personnes qualifi ées
éval uent chaque I ot soumis a |'exanen, renplissent et
signent |l e Rapport de tri (voir |'annexe B).

6. 4 Seul es des personnes qualifiées assuneront |es
responsabilités associ ées au reconditi onnenent des codes
suspects.

7. TRI EUSE PONDERALE

La trieuse pondérale a pour principale fonction de peser
toutes |l es boites de conserve d un lot et d éjecter les
boites a poids insuffisant et |es boites a poids
excédentaire. Les boites a poids insuffisant éjectées
peuvent avoir fui pendant |e procédé mmi s peuvent avoir
conservé leur vide (p. ex. trou d épingle scellé par une
prot éi ne coagul ée). L' éjection des boites dont |e poids est
excédentaire permettra au déetecteur bi-calibre

d' échantillonner les boites dont |le fond est déforme a
cause d'un vide insuffisant plutdt que d' un excédent de
poi ds.

7.1 Régl age de la trieuse pondéral e

L' exploitant de |"ETM doit fournir, dans |e cadre de son
systene d' exploitation, une description des nethodes de
réglage qu'il entend suivre pour déterm ner |es val eurs de
consi gne pour poids insuffisant et poids excédentaire de |a
trieuse pondérale, ce qui conprend | es étapes suivantes :

1) Définir le lot sounmis a |'exanen
Le ot soumis a |'exanen conprend un ou plusieurs
codes de production provenant d' une année de
production d un établissenment. Chaque | ot doit
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conprendre un seul type de bouts et de corps de
boites.

Echantil |l onnage pour établir |es val eurs de consigne
de la trieuse pondérale

Les val eurs de consigne sont déterm nées par |a
procédure d' échantill onnage suivante

a)

b)

d)

Un échantill onnage est effectué pour déterm ner

| es val eurs de consigne de la trieuse pondéral e

| orsque |'entreprise ne di spose pas des données

sur le poids provenant de |l a surveillance en fin
de chaine au cours de | a saison

Les boites échantill onnées doivent étre
représentatives du lot soums a |'examen, c'est-a-
dire qu' elles doivent étre prélevées a différents
endroits dans les palettes et dans |le plus grand
nonbre possi ble de palettes du |ot.

Pour un | ot contenant au plus cing (5) codes de
production, |'échantillon doit conporter au noins
50 boites.

Pour |l es lots contenant plus de cing (5) codes de
production, on doit échantillonner 10 boites de
pl us pour chaque code de production suppl énentaire
jusqu' a concurrence de 100 boites.

Cal cul du poids brut noyen
Le poids brut noyen de chaque | ot sounmis a |'exanen
est calcul é de |la fagon suivante

a)

b)

cal cul du poids noyen des boites échantill onnées,
ou

poi ds noyen des boites selon |les codes, tel qu'i
est fourni par |le conserveur a partir des données
recueillies pendant |es activités de surveillance
en fin de chaine au cours de |a saison

Déterm nati on des val eurs de consi gne pour poids

I nsuf fi sant

La val eur de consigne pour poids insuffisant peut étre
établie selon |'une des mét hodes suivantes

a)

en déterm nant |a valeur de t,, qui correspond au
poi ds déclaré moins |a tol érance. L'expression

(t,) est utilisée pour qualifier un échantillon

déf ect ueux qui dépasse d' une unité de tol érance |a
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7.

2

5)

tol érance prescrite. La néthode de cal cul de (t,)
est indiquée dans | e Réglenent sur |'enball age et

| " éti quet age des produits de consommati on (voir
Chapitre 14 du Manuel d'inspection des produits du
poi sson). Ces val eurs dépendent du poids indiqué
sur |"étiquette de la boite. La val eur de consigne
est établie en soustrayant |la valeur de (t;) du
poi ds brut noyen des boites de |'échantill on;

QU

b) en soustrayant 5 granmes pour chaque 100 gramres
de poids de renplissage (calcul é au gramme enti er
pres);

QU

c) en utilisant |les données du contrdle de la qualité
pour cal culer |e poids brut noyen correspondant a
chaque code de boites et en soustrayant trois
écarts-types pour obtenir une val eur de consi gne;
(Remarque : le réglage de |'étal onnage de | a
trieuse pondérale doit étre fixé a « 0 » et ne
doit pas étre changé.)

QU

d) en réglant |la val eur de consigne de naniére a
obtenir un taux d' éjection constant de 0,25 % pour
| " ensenbl e du | ot exam né, ce qui assure
| " éj ection des « produits aberrants » du groupe.

Dét erm nati on des val eurs de consi gne pour poids
excédentaire

Selon | e conserveur, |a val eur de consigne pour poids
excédentaire correspond au trop-plein suffisant pour
enpécher | es bouts de bonber |orsque |e produit est
chauffé a une tenmpérature de 35 °C. (Réf. : article 35
du RIP). On trouvera a |'annexe A des exenpl es de
facteurs pour poids excédentaire pour la trieuse
pondéral e dans | e cas des conserves de saunon.

Poi ds excédentaire ou poids insuffisant des lots soum s a
| " exanmen

Les lots dont | e poids est excédentaire ou insuffisant
peuvent étre reconditionnés sur |la chaine de tri, pourvu
gue | es val eurs de consigne de fonctionnenent de la trieuse
pondéral e ne nui sent pas aux réglages servant a repérer |les
boites défectueuses.
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7.3 Vérification du fonctionnenment de la trieuse pondéral e

a)

b)

Une vérification systématique du fonctionnenent doit
étre effectuée au noins une fois toutes |l es quatre (4)
heures aux fins suivantes : nontrer que la trieuse
pondéral e fonctionne dans les linmtes établies,
enpécher une perte de contr6le et régler la trieuse
avant qu'un écart soit observé. Les procédures doivent
étre décrites dans |le systéene de fonctionnenent.

L' expl oi tant doit étre en nesure de nontrer que sa
vérification du fonctionnenent pernet d atteindre |les
réesultats esconptés. Pour effectuer une vérification
du fonctionnenent, des boites dont |e poids est connu
doi vent passer a la trieuse pondérale a la vitesse
normal e de fonctionnenent de | a chaine afin de
vérifier le point d acceptation/rejet de la trieuse
pondéral e. L'appareil doit au noins éj ecter a chaque
fois (100 %9 |les boites qui dépassent de 10 g la

val eur de consigne fixée et |les boites dont |e poids
est inférieur a | a valeur de consigne fixée. Se
reporter a |'annexe A pour des exenples de
vérification du fonctionnenent pour des conserves de
saunon.

Si la vitesse de la chaine est nodifiée de £15 % par
rapport a la vitesse nornmal e de fonctionnenent, la
trieuse pondérale doit étre vérifiée de nouveau
conforménent au point a) ci-dessus.

On doit tester la trieuse pondérale au noins une fois
par 40 heures de fonctionnenment a la vitesse normale
de fonctionnenent de la chaine. Cette activiteée
constitue un test d' étalonnage de la trieuse
pondérale. Se reporter a |'annexe A pour un exenple de
test de vérification de la trieuse aprés 40 heures de
foncti onnenent.

8. DETECTEUR BI - CALI BRE

8.1 Un détecteur bi-calibre bien réglé doit

éj ecter les boites sans vide, et

choisir un échantillon biaisé de boites dans

| " ensenbl e des boites |l es plus susceptibles d étre

déf ect ueuses, c'est-a-dire des boites dont |le vide est
| e plus faible.
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8.2 Régl age du détecteur bi-calibre

L' exploitant de |"ETM doit fournir, dans |e cadre de son
systene d' exploitation, une description des nethodes de
réglage qu'il entend suivre pour déterm ner |a val eur de
consigne initiale, la valeur de consigne mninmale et |a
val eur de consigne naxi nal e pour |e détecteur bi-calibre.

8.3 Régl age du dét ecteur bi-calibre manuel

a) Les boites échantillonnées doivent étre
représentatives du lot soums a |'exanmen. Donc, elles
doi vent étre prélevées a différents endroits dans |es
pal ettes et dans |le plus grand nonmbre possible de
pal ettes du | ot.

b) L'échantillon doit conpter entre 50 et 100 boites,
selon |l e nonbre de codes du lot. On reconmmande 50
boites pour au plus cing (5) codes de production, avec
di x (10) autres boites pour chague code de production
au-del a de ci ng codes.

c) Les boites échantillonnées doivent étre inspecteées
avant de passer au détecteur bi-calibre pour assurer
qu' el l es sont en bon état.

d) Valeur de consigne initiale : pour un taux d'éjection
de 3 % choisir la deuxiéne |ecture |a plus basse de
| a déf ormati on pour chaque fond et régler |e détecteur
pour obtenir une éjection totale (100 %; choisir la
troisiene lecture la plus basse pour un taux
d éjection de 7 %

e) Valeur de consigne mnimale : val eur de consigne
initiale nmoins 0,005 pouce.

8.4 Régl age du détecteur bi-calibre automatique

a) Examiner les 50 prem éres boites de chaque |lot a
| " ai de du détecteur bi-calibre automatique.

b) Le préposé vérifie les boites et inprine un
hi st ogranme pour assurer que |a val eur de consi gne est
bien fixée et que toutes |les boites sont en bon état.
Les lectures de |la déformation des bouts utilisées
pour fixer la valeur de consigne initiale pour le
dét ecteur bi-calibre ne doivent pas étre >0,002 pouce
de | a val eur suivante.

c) Le détecteur bi-calibre est réglé automati quenent pour
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€éj ecter toutes les boites (100 %9 dont |a val eur de
déf ormati on des bouts est inférieure a |la val eur de
consi gne m ni mal e.

8.5 Vérification du foncti onnenent du détecteur bi-calibre

a)

b)

d)

f)

Il faut s'assurer que le taux d' éj ection cible mninal
de 3% est mai ntenu pour chaque |ot, par exenple, 1,5 %
pour chaque bout, ou 2 % pour | e couvercle (code) et

1 % pour le fond (fond intégré). Les val eurs de

consi gne peuvent varier pendant |a fabrication pour
atteindre le taux d' é ection cible (c.-a-d. a une
cadence de 350 boites/mnute, environ cing (5) boites
par m nute doivent étre éjectées pour chaque bout,

soit 10 boites au total).

L' équi pement ne doit pas fonctionner en deca des
val eurs de consi gne m ni mal es.

Lorsque |l e taux d' éjection devient hors de contrdl e et
que des val eurs de consigne inférieures a |a val eur

m ni mal e sont requises, il faut alors répéter |la
procédure de réglage pour fixer de nouvelles val eurs
de consigne avant de poursuivre |'exanen.

La fréquence de régl age des val eurs de consi gne doit
étre maintenue au mninum c'est-a-dire une fois par
pal ette. Le taux d' éjection cible (pour chaque bout)
doit étre réparti égal ement dans tout |e | ot exam né
conforménent au point a) ci-dessus.

Toutes |les boites métalliques doivent étre présentées
de la nméne facon (bout codé face en haut ou face en
bas) pendant |'exanen.

Pour | e détecteur bi-calibre nanuel seul enent, le
préposé a | a chaine d' exanmen doit

1. calculer et consigner le taux d'éjection une fois
toutes les heures et a la fin de |'exanen du |ot;

2. vérifier et consigner |a valeur de consigne de
fonctionnenent au noins une fois toutes les
heures, ou plus souvent s'il y a |lieu, pour
assurer que |a val eur de consigne de
fonctionnenment n'est pas inférieure a |la val eur de
consigne mnimle, ce qui est tres inportant
lorsqu' on regle la valeur a | a baisse.

Les procédures suivantes doivent étre respectées
pour vérifier |les valeurs de consigne de
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foncti onnement

- Mesurer les valeurs de déformation pour chaque
type de bout de six (6) boites en bon état.

- Mesurer les valeurs de défornmation des bouts de
six (6) boites éjectées pour |a déformation du
fond et de six (6) boites éjectées pour |a
déf ormati on du couvercl e.

- Consi gner, pour chaque bout, |a val eur de
déformation | a plus él evée des boites éjectées
et la valeur de déformation la plus faible des
bouts des boites en bon état comme pl age de
foncti onnenent.

g) Chaque détecteur bi-calibre doit étre testé au noins
une fois par 40 heures de fonctionnenent a la vitesse
normal e d' opération de |la chaine selon | a néthode
i ndi quée dans | e systéme d exploitation de |'ETM Les
résultats de ce test doivent nontrer une distribution
particuliere des données des boites éjectées par
rapport aux données des boites en bon état. On
trouvera a | ' annexe A un exenple de test du détecteur
bi -cali bre aprés 40 heures de fonctionnenent.

9. MANI PULATI ON, CONTROLE ET SORT DES BO TES
9.1 Mani pul ati on des boites éjectées par la trieuse pondéral e

Toutes | es boites €jectées par |la trieuse pondéral e doi vent
étre pesées a la main afin de repérer |es boites a poids
nettenment insuffisant (boites susceptibles de fuir) ainsi
gue |l es boites a poids nettenent excédentaire. Une personne
qual i fi ée doit exam ner toutes |les boites éjectées, apres
enl évenent des étiquettes, pour rechercher |les défauts. Les
boites en bon état peuvent étre i medi atenment rem ses sur

| a chaine avant | e passage au détecteur bi-calibre. (Se
reporter a |'annexe 1 pour de plus anples renseignenments
sur | es conserves de saunon). Toutes |es boites

déf ect ueuses sont marquées aux fins d identification.

Lorsqu' aucun défaut n'est décelé, les boites a poids

i nsuf fisant sont retenues en vue d' une remnm se en conserve
ou d'un réétiquetage éventuel. Les boites a poids nettenent
excédentaire sont détruites.

9.2 Mani pul ati on des boites éjectées par | e détecteur
bi -calibre

Toutes |l es boites éjectées sont inspectées pour la
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recherche de défauts. Toutes |es boites défectueuses sont
mar quées aux fins d'identification. Toutes | es boites en
bon état peuvent étre renises sur |a chaine d' étiquetage.

9.3 Cl assification des défauts

Toutes | es boites éjectées identifiées come défectueuses
doi vent étre cl assées confornénent au document Défauts de
boites métalliques - Caractérisation et classification. Les
données sur le lot soums a |'"exanmen (p. ex. classification
de toutes |l es boites défectueuses et |eur nonbre, et nonbre
de boites exam nées) sont consignées dans | e Rapport de tri
(annexe B - Moddel e de rapport de tri). Les déformations des
boites défectueuses doivent étre mesurées et consignées aux
fins d' évaluation selon les indications du point 10. 2.

9.4 Contr ol e des boites déf ectueuses et sort réservé a ces
boites

Toutes | es boites présentant un défaut sérieux, un

af fai ssenment m neur ou un faible excédent de poids, doivent
étre placées dans une aire d' entreposage sécuritaire de

| ' établissenent ou se trouvent les installations de tri
nmecani que.

Toutes | es boites présentant des défauts sérieux doivent
étre détruites. Les boites présentant des affaissenents

| égers doivent étre rem ses en conserve ou détruites. Les
boites présentant un poids nettenent excédentaire doivent
étre détruites.

Un systene précis doit étre en place pour contrdler |les
boites défectueuses devant étre détruites. La nature de ces
défauts doit étre consignée dans |le Rapport de tri; ce
rapport doit étre initialé par |le représentant approprié de
| " établissenment de tri mécani que une fois que |les boites
net al | i ques déf ect ueuses sont détruites.

10. EVALUATI ON DE L' EXAMEN ET DECI SI ON

Pour décider de |"acceptabilité de |'exanmen des boites
nmetal | i ques, |'établissenent chargé de |'exanen des boites
netal | i ques doit éval uer

- |'efficacité de |la chaine de tri;

- | es boites défectueuses éjectées par la trieuse
pondéral e et |e détecteur bi-calibre;

- | e nonbre de boites défectueuses dans le |ot.
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10.1 Efficacité de |la chaine de tri

La validité des résultats de |'exanen dépend de |a capacité
de maintenir le taux d' éjection cible pendant toute la

dur ée de |'exanen, pour la trieuse pondérale et pour le
détecteur bi-calibre.

10.1.1 Echantillonnage sélectif par un taux d' éjection cible de
3 %

Les registres de fonctionnenent visant le tri des boites
doi vent nmontrer qu'un échantillon biaisé de 3 %des boites
a bouts défornmés et a poids insuffisant a été éjecté par la
chaine de tri.

10.1.2 Toutes les boites du | ot passent a la trieuse pondéral e et
au détecteur bi-calibre

Un exanmen des registres de fonctionnenent de la trieuse
pondéral e et du détecteur bi-calibre nontre que toutes |es
boites passent a la trieuse pondérale et au détecteur

bi -calibre avant d' étre éti quet ées.

L' éval uation doit nontrer que la chaine de tri fonctionne
correctenent selon |les indications du présent docunent.
Dans |l e cas contraire, les résultats de |'exanmen ne sont
pas valides et ne peuvent pas étre utilisés.

10. 2 Eval uati on des boites défectueuses éjectées par |a chalne
de tri

Lorsqu' une éval uation des boites défectueuses éjectées par
la chaine de tri nontre que

- la majorité des déformati ons des boites défectueuses
respectent la limte de tol érance du test a 40 heures
du détecteur bi-calibre (annexe A), ou

- qgu' un nonbre consi dérable de boites présentaient |le
méne type de défaut,

il est possible qu'il y ait encore un nonbre inacceptable
de défauts sérieux dans | a production de boites étiquetées
consi dérées en bon état. Dans ce cas, |'ETM doit

comuni quer avec |le propriétaire ou son nandataire, qui, en
col | aboration avec | e conserveur, doit prendre | es nesures
qui s'inposent pour assurer qu'il n'y a pas un nonbre

i nacceptabl e de défauts sérieux dans | a production de
boites étiquetées jugées en bon état. On doit conserver un
dossier précis de |la décision et de tous |es renseignenents
pertinents.
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10. 3 Eval uati on du nonbre de boites défectueuses dans |le | ot

Il faut effectuer une évaluation des défauts selon |eur
classification, |la chaine de renplissage des boites et le
code de production, afin de déterm ner si un code
particulier ou un type de déefaut était |e principal
responsabl e du nonbre de boites défectueuses observées.

Lorsque | e nonbre de défauts sérieux est inférieur a 25 par
100 000 boites triées, les résultats de |'exanen sont
acceptables et le produit peut étre ms sur |e marché.

Lorsque | ' examen rével e un nonbre de défauts sérieux
supérieur a 25 par 100 000 boites triées, |'exploitant de
| " ETM doit comuni quer avec |e propriétaire ou son
mandataire, qui, en collaboration avec | e conserveur, doit
ef fectuer une éval uation pour prendre |a décision qu
s'inpose, soit :

a) effectuer une élimnation sélective dans le lot, ou

b) effectuer un échantillonnage de conformté du lot, en
utilisant un échantillon de taille suffisante pour
assurer que |le défaut repéré a étée élimné des
produits en bon état.

Le repérage d'un seul défaut sérieux dans un | ot de petite
taille (nmoins de 4 000 boites) dépasserait 25 défauts
sérieux par 100 000 boites triées. Ce |ot de produit peut
étre évalué comme acceptable, si |e conserveur possede des
données sur le contrdle de la qualité ou des données

d' autres examens visant | e nméne code nontrant que | e code
est accept abl e.

11. ELI M NATI ON SELECTI VE

11.1 Lorsqu' on a décidé d' effectuer une élimnation sélective
dans le lot, une évaluation du lot et du type de défauts
pernmet de déterminer si les défauts sont liés a un code
particulier et de choisir la neilleure néthode
d' élimnation sélective. D apres cette évaluation, le
propri étaire ou son nandataire, en collaboration avec |le
conserveur, peut choisir pour |'élimnation sélective |'une
des options décrites dans les sections 8.2 a 8.4
ci - dessous.

11.2 Chaine de tri

Les résultats de |'évaluation nontrent que |a chaine de tri
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permet d' élimner sélectivenent |es boites défectueuses du

code ou du |l ot suspect. Il faut suivre |les procédures de
régl age et/ou de fonctionnenment qui assureront que |es
défauts visés sont repérés par |'opération de tri. Il faut

effectuer une evaluation du lot trié pour vérifier que les
boites défectueuses ont été élim nées.

11.3 Apparei|l de bal ayage neécani que des sertis

Les résultats de |'évaluation nmontrent que |'utilisation
d' un appareil de bal ayage mécani que des sertis pernettra
d' élimner sélectivenent |les boites défectueuses du code
suspect. Le propriétaire ou son nandataire peut décider de
recourir a un appareil de bal ayage nmécani que des sertis
pour trier le |lot suspect, p. ex. utiliser un dispositif
conme |l e Can Guard pour retirer |les boites qui présentent
certains types de défauts de sertissage.

11. 4 Tri manuel

Les résultats de |' évaluation nontrent que le tri manue
pernmettra de ranener a la conformté un code suspect ou un
ot entier. L'exanen visuel et tactile de chaque boite (tri
manuel ) doit s'effectuer dans |es conditions suivantes

a) Les préposés au tri manuel doivent maintenir |eur
ni veau de concentration pendant |'opération;
autrement, il faut arréter le tri nmanuel.

b) Les aires d'inspection doivent étre bien éclaireées
afin de pernettre une bonne inspection des boites et
d éviter la fatigue oculaire. La section 1.7 du sujet
1 du chapitre 5 du présent manuel fixe |es niveaux
d' écl airement a respecter.

c) Les préposés au tri manuel ne doivent pas porter de
gants, a noins que |les doigts de gant ne soient
coupés, ou qu'ils n'en portent qu'un seul afin de
pouvoir repérer les sertis défectueux avec | es doigts
nus.

d) L'évaluation nontre que | e code suspect pourra étre
reconditionné sans retrait des étiquettes, ou que |les
étiquettes doivent étre retirées a cause de
| " enpl acenent ou du type de défaut.

Pour tout exanen de lot, lorsqu on peut nontrer que
|"étiquette ne nuira pas au tri, il ne sera pas nécessaire
de retirer |'"étiquette de chacune des boites. Toutefois,

| échantill onnage de conformté aux fins d'évaluation de
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["intégrité des boites nmétalliques doit respecter |les

exi gences du Protocol e d'inspection visuelle du

gouver nenment du Canada, et on devra retirer |les étiquettes
de chaque boite de |'échantillon.

12. EXPEDI TI ONS CONFORVES AUX EXI GENCES REGLENMENTAI RES
12.1 Rensei gnenments sur |'expédition finale

L' exploitant de |"ETM doit décrire et nettre en oeuvre une
met hode pernettant d' identifier |a prem ére destination de
| "expédition. Il doit consigner |es renseignenents suivants
pour chaque expédition :

- | " espece de poisson

- la quantité

- | e node de transport, notament |e manifeste, |es
nunméros de conteneurs ou d' autres rensei gnenents
suffisants pour pernettre de repérer |'enplacenent de
chaque expédition

- | a date d' expédition

- | a date de tri mécani que de chaque expédition

12.2 Rensei gnenents sur |les étiquettes et |es caisses

L' exploitant de |'ETM doit décrire | es procédures
appl i quées pour assurer que |es renseignenents
inscrits sur les étiquettes et |es caisses
correspondent aux renseignenments réglenentaires sur le
produit fournis par |le conserveur.

13. REG STRES

Les registres suivants sont tenus par |'exploitant de
| ETM Des exenples de chaque registre sont présents dans
| e systene d' exploitation de |'établissenent.\

a) Le nomdu propriétaire de chaque | ot de produit en
conserve.

b) Tout lot de produit en conserve doit étre acconpagné
d un registre d exploitation pour |le détecteur bi-
calibre, décrivant en détail |es renseignenents sur le
fonctionnenment a un nonment précis (c.-a-d. les valeurs
de consigne, le nonbre total de boites exani nées, |le
nonbre de boites éjectées). Le rapport inprime du
dét ecteur bi-calibre est considéré come un registre
de fonctionnenent permanent de |la chaine de tri.
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c)

d)

f)

9)

h)

Un Rapport de tri doit étre dinent renpli pour chaque
| ot de produits en conserve. Ce rapport doit indiquer
de facon détaillée les quantités, |e sort des boites
et la classification de toutes |les boites

déf ectueuses, il doit étre signé par |la personne
qual i fi ée responsabl e du fonctionnenent de |a chaine
de tri, et étre vérifié par une personne responsabl e
de |'ETM

Les registres d' expédition doivent contenir

suf fi samrent de rensei gnenents pour identifier ou
repérer la prem ére destination des produits en
conserve.

Rensei gnenments regl enentaires corrects sur |es
étiquettes pour chaque |ot.

L' éti quette apposée sur chaque boite doit correspondre
aux données d' éti quetage fournies par |e conserveur.

Les renseignenents inscrits sur |'extérieur de la
cai sse respectent |es exigences de |a réglenentation
(c.-a-d. bon code indiqué sur |a caisse).

Avi s envoyé au propriétaire ou a son nandataire au
sujet de tout lot soums a |'exanmen, du code des
boites, du nonbre de boites du lot, ainsi que du
nonbre et de la classification des défauts observés.

Docunent ati on des résultats des vérifications
courantes du fonctionnenent et du test a 40 heures de
la trieuse pondérale et du détecteur bi-calibre.
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ANNEXE A

VERI FI CATI ONS DU FONCTI ONNEMENT DU DETECTEUR BI - CALI BRE
ET DE LA TRI EUSE PONDERALE POUR LES CONSERVES DE SAUMON

La présente

annexe décrit |es procédures d' établissenent des

val eurs de consigne et de vérification du fonctionnement pour
| " exanmen des conserves de saunpon, a |'aide du détecteur bi-calibre

et de la tri

euse pondéral e.

1. Déterm nati on des val eurs de consigne pour la trieuse

pondéral e - Poids insuffisant

a) Soustraire les facteurs de pondération (t,) du poids
noyen des boites de |'échantillon. Ces facteurs de
pondér ati on dépendent du poi ds indi qué sur
| " étiquette. L' expression (t,) est utilisée pour
qualifier un échantillon défectueux qui dépasse d' une
unité de tol érance | a tol érance prescrite. La méthode
de cal cul de (t,) est indiquée dans | e Reglenent sur
| " enbal | age et |'étiquetage des produits de
consommation (se reporter au chapitre 14 du Manue
d' i nspection des produits du poisson).
QU

b) Soustraire 5 grammes pour chaque 100 grammes de poids
de renplissage (calcul é au granme entier pres).
QU

c) Uiliser |les données du contréle de la qualité pour
calculer | e poids brut noyen des boites du lot et en
soustraire trois écarts-types pour obtenir une val eur
de consigne. (Remarque : le réglage de |'étal onnage de
la trieuse pondérale doit étre fixé a « 0 » et ne doit
pas étre changé.)
QU

d) Régler la valeur de consigne de nmani ére a obtenir un
taux d' éjection constant de 0,25 % pour |'ensenble du
lot, ce qui assure |'éjection des produits aberrants
du groupe.

2. Déterm nati on des val eurs de consigne pour la trieuse

pondéral e - Poi ds excédentaire

Pour

| es conserves de saunon, |a val eur de consigne pour |e

poi ds excédentaire est établie en ajoutant |es facteurs de
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pondération suivants au poids indiqué sur |'étiquette.

DI MENSI ON DE LA PO DS SUR L' ETI QUETTE | FACTEUR DE

BA TE PONDERATI ON

301 x 106 106 grammes 15 grammes

307 x 111 170 grammes 22 granmes

307 x 111, 40 180 grammes 22 gramres

307 x 115 213 gramres 25 grammes

307 x 200, 25 213 gramres 25 grames

301 x 408 418 granmes 30 granmes

3. Vérification systématique du fonctionnenment de la trieuse

pondér al e

Une vérification systématique du fonctionnenent est

ef fectuée a une fréquence indi quée dans | e systene

d' exploitation. Des boites dont |e poids est connu doivent
passer a la trieuse pondérale a |la vitesse normal e de
fonctionnenent de la chaine afin de vérifier |e point

d' acceptation/rejet de la trieuse pondérale. Les boites qui
s' écartent de 10 grammes des val eurs de consigne établies
doi vent étre éjectées a chaque fois (100 % .

Prem ere vérification

La trieuse pondéral e passe la vérification si elle éjecte
une boite dont |le poids est de 10 g de noins que |a val eur
de consigne inférieure ou dépasse de 10 g | a val eur de
consi gne supéri eure.

Si la boite n'est pas ¢éjectéee, il faut effectuer une autre
vérification en la faisant passer de 5 a 10 fois a la
trieuse pondérale.

Deuxi ene vérification
Si le taux d'éjection est de 100 % |la trieuse pondéral e
passe la vérification.

Si le taux d' é ection n' est pas de 100 % il faut
réétalonner la trieuse pondérale et effectuer une autre
vérification.

Test a 40 heures de la trieuse pondérale

Il faut tester |es val eurs de consigne pour poids
i nsuffisant et poids excédentaire.
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a) Val eur de consigne pour poids insuffisant utiliser
au noins cing (5) boites a poids exact, par incrénments

de 2 grammes.

Par exenpl e,

| orsque | a val eur de

consi gne pour |'éjection d' une boite d' un poids
on teste la trieuse
respecti venent 256, 254, 252,

inférieur a 1b est de 256 g,
avec des boites pesant
250 et 248 g. Répéter ce test 5 fois.
test doivent

respecter

_ | e tabl eau suivant.
| es valeurs du critere de passage visant
d' éj ection,

Les résultats du
Utiliser

| e taux

ou |l e nonbre de boites €éjectées par

5 tests, selon |le nonbre de boites utilisées pour le
test.
Poi ds testé (gramres) 256 254 252 250 248
Critére de passage, 50 % | 75 % 90 % 100 % 100 %
taux d' éjection
Critére de passage, 2/ 5 3/5 4/ 5 5/5 5/5
nonbre de boites
€j ectées par 5 tests
b) Val eur de consigne pour poids excédentaire utiliser
au noins cing (5) boites a poids exact, par incréments

de 2 grammes. Par exenple, |lorsque |a val eur de

consi gne pour |'éjection d' une boite d' un poids
excédentaire a %2 1b est de 276 g, on teste la trieuse
avec des boites pesant respectivenent 276, 278, 280,
282 et 284 g. Répéter ce test 5 fois. Les résultats du
test doivent respecter |le tableau suivant. Utiliser

| es val eurs du critéere de passage visant |e taux

d' éjection, ou le nonbre de boites €éjectées par

5 tests, selon |l e nonbre de boites utilisées pour le
test.
Poi ds testé (grammes) 276 278 280 282 284
Critére de passage, 50 % | 75 % 90 % 100 % 100 %
taux d' éjection
Crtitere de passage, 2/ 5 3/5 4/ 5 5/5 5/5
nonbre de boites
€j ectées par 5 tests

Résultats du test a 40 heures de la trieuse pondérale

Prem er test

Si le taux d' éj ection correspond a celu

t abl eaux ci -dessus,

_ i ndi qué dans | es
la trieuse pondéral e passe le test.
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Si le taux d' éj ection n'est pas de 100 % il faut refaire

|l e test.

Deuxi ene test _ o
Si l'e taux d'éjection correspond a celui indiqué dans |es
t abl eaux ci-dessus, la trieuse pondéral e passe le test.

Si le taux d' é ection n' est pas de 100 % alors il faut
réétalonner la trieuse pondérale et effectuer un autre
test.

5. Vérification systématique du fonctionnenment du détecteur
bi -calibre

La vérification de |'étal onnage du capteur du détecteur
bi -calibre automati que est effectuée selon | es procédures
sui vant es

- Mesurer |a déformation du bout d'une boite. .
- Passer |a boite au détecteur bi-calibre autonatique.
- Conparer les |lectures nunériques aux mesures réelles.

Prem ere vérification

Si la lecture du détecteur bi-calibre est a noins de

0, 005 pouce de la val eur de déformation de |la boite ténvin,
| " étal onnage de | a val eur de consigne est acceptabl e.

Si la lecture du détecteur bi-calibre n' est pas a noins de
0, 005 pouce de la val eur de déformation de |la boite ténvin,
il faut effectuer de nouveau |le test.

Deuxi ene vérification

Si la lecture du détecteur bi-calibre est a noins de

0, 005 pouce de |l a val eur de déformation de |la boite ténvoin,
| ' étal onnage de | a val eur de consigne est acceptabl e.

Si la lecture du détecteur bi-calibre n'est pas a noins
0, 005 pouce de |l a val eur de déformation de |la boite test,
il faut régler le détecteur bi-calibre et effectuer un
autre test.

6. Test a 40 heures du détecteur bi-calibre
Chaque détecteur bi-calibre doit étre testé au npins une
fois par 40 heures de fonctionnenent a la vitesse normal e
de la chaine a |"aide des critéres suivants

a) Lors du prélevenent des échantillons a 40 heures, le
détecteur bi-calibre doit étre en node automati que.
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b) Prélever un échantillon de 25 boites éjectées pour |es
couvercles, 25 boites éjectées pour |les fonds et
25 boites en bon état.

c) Mesurer la déformation des bouts des boites
échantillonnées. Dans |e cas des boites éjectées,
mesurer uni quenent |a déformati on des couvercles ou
des fonds selon le cas; pour |les boites en bon état,
nmesurer |a défornation des couvercles et des fonds
(c.-a-d. un total de 100 mesures).

d) Porter sur un graphique |les valeurs de déformation des
bouts, |les nesures de déformation des bouts sur |'axe
des x et |le nonbre de nesures sur |'axe des y.

Prem er test

Le fonctionnenment du détecteur-bi-calibre est acceptable si
| e graphi que des val eurs de déformati on des bouts d' une
boite en bon état et des boites éjectées nontre que

- | a noyenne des boites en bon état est supérieure a la
noyenne des boites ¢€jectées;

- | e chevauchenent maxi num est de 0,010 pouce entre |les
boites en bon état et |les boites €éjectées en raison
d' une faible déformation;

- Si les résultats dépassent les criteres
susmentionnées, il faut effectuer un autre test.

Deuxi éne test

Si le détecteur-bi-calibre respecte les critéres ci-dessus
pour un test acceptable, le fonctionnenent de |'apparei

est acceptabl e.

Si le détecteur bi-calibre ne respecte pas les criteres ci-
dessus, il faut régler |'appareil et effectuer un autre
test.
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ANNEXE B
RAPPORT DE TRI
Date N° de Lot N° d'inspection
Emballeur Compagnie de tri
Code de quantité/ Taille du lot N° de commande
taille de la boite des étiquettes
Etiquettes Quantité
Destination | Marques
CODE DE BOITE QUANTITE CODE DE BOITE QUANTITE
1 6
2 7
3 8
4 9
5 10
Réglage de détecteur double des défauts de boites de conserve (0.001")* Couvercle Fond

* attachez I'imprimé d'ordinateur automatisé de détecteur double des défauts

Valeurs de consigne de la trieuse pondérale (grammes):  Poids insuffisant Poids excédentaire

Défauts sérieux

Total

Abrasion grave Faux serti Bord a sertir endommagé

Serti coupant

Profil du fond fissuré

Défaut dans la feuille de tole

Bord a sertir déchiré

Serti fissuré a la base

Trou d'épingle

Sertir déchiré

Qurlet endommagé

Eraflure d'emboutissage

Double Fond

Fond enfoncé

Picoten "V"

Affaissement

Défauts mineu

rs

Affaisement, mineur

Flochage

Poids excédentaire

Nombre total de défauts sérieux :

Nombre total de boites examinées:

NOMBRE DE DEFAUTS

Remarques:

Nombre total de défauts mineur :

/100,000 boites

Nombre total de boites étiquetées:

SIGNATURE:




