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DEFAUT: BAVURES SUR L'OURLET

CLASSIFICATION:

Les bavures sur l'ourlet sont considérées comme un défaut sérieux de fabrication
des fermetures de boites lorsqu'elles font saillie sur une distance égale ou
supérieure a 0.5mm (0.020"). Les bavures sont considérées comme un défaut mineur
de fabrication des fermetures de boites lorsqu'elles font saillie sur une distance
comprise entre 0.5mm et 0.25mm (0.020" et 0.010").

DESCRIPTION:

Languette rugueuse et saillante laissée sur 1l'aréte de coupe de l'ourlet.

CAUSES COURANTES:

1. La presse a détourer ne coupe pas de fagon nette l'ourlet aux dimensions
désirées.
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DEFAUT: DOUBLE FOND

CLASSIFICATION:

Un double fond est considéré comme un défaut sérieux de contenant.

DESCRIPTION:

Deux fonds sont sertis a la méme extrémité d'un corps de bolte. Le serti est plus
épais et plus haut et peut présenter de nombreux affaissements et picots en V sur
son pourtour.

CAUSES COURANTES:

1. Deux feuilles de métal sont collées l'une a l'autre a leur entrée dans la
presse. Les fonds obtenus présentent deux épaisseurs de tdle roulées
ensemble et seul le fond intérieur regoit un joint élastique.

2. Deux fonds formés séparément sont collés ensemble au moment du sertissage.
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DEFAUT: DOUBLE FOND

nouveau

30/04/89
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DEFAUT: LI GNE D AM NCI SSEMENT TROP PROFONDE OU FAI BLE

CLASSI FI CATI ON

Une |igne d'am nci ssenent trop profonde est considérée conme un déf aut sérieux de

fabrication des fernmetures de boites si |'un des défauts suivants est noté
1. la ligne d' ami nci ssement est fracturée; ou
2. les Iignes d am ncissenment ne sont pas conformes aux normes du fabricant

(voir description ci-aprés).

Les autres défauts sérieux de la |igne d'" am nci ssenent sont:
Mar quage incorrect (7.6.1)
Corrosion (7.7.3)
Li gne d' ami nci ssenent endonmmagée (7.7.6)

DESCRI PTI ON:

M nce ligne sinple ou double sur |le pourtour du fond ou |'épaisseur de la tdle est
di m nuée nécani quenent par |le poincon a rainurer. Si le fond est rainuré a une
prof ondeur trop grande, il peut se fissurer ou se déformer au point de céder
pendant |e traitenent therm que ou | a manutention.

Une |igne d'am ncissenent trop profonde doit étre éval uée par conparai son avec |es
nornes du fabricant de la boite, qui doivent faire état de |'épaisseur résiduelle
mnimale. La résistance de la |ligne peut aussi étre éval uée par |'essai

d' étanchéité, |'essai au colorant ou |'essai de la ligne d' ani nci ssenment.

CAUSES COURANTES:

1. Déf aut de fabrication (par. ex.: profondeur de poi ngonnage trop grande).

2. Corrosion de la ligne d' am nci ssement (interne ou externe).

3. Mar quage sur ou prés de la ligne.

4. Languette endonmagée (contrainte exercée sur la ligne par |e déplacenent de
I a | anguette).

5. Mauvai se manutention ou contrainte exercée sur la |ligne d' am nci ssenent.

6. T6l e déf ect ueuse.

7 Déf auts de nise en conserve découl ant d'une nmauvai se transformation (p.ex.

surrenpli ssage des boftes).
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DEFAUT: JOINTAGE ELASTIQUE DEFECTUEUX

CLASSIFICATION:

Un jointage élastique défectueux est considéré comme un défaut sérieux s'il
empéche la formation d'un serti étanche (manques de joint, joint séché ou qui
coule) ou s'il géne la formation du serti (excés de joint).

Un jointage élastique défectueux est considéré comme un défaut mineur si le joint
enduit est déposé par erreur ailleurs que dans la région de l'ourlet du fond,
étant donné que le joint élastique n'est pas toxique et n'altére pas 1l'ardme ni le
golit du produit.

DESCRIPTION:

Mauvaise mise en place du joint élastique sur la fermeture de la boite qui peut
entrainer un excés, une mauvaise répartition ou 1l'absence de joint élastique dans
la région de l'ourlet. Le joint élastique peut également étre déposé au mauvais
endroit sur la fermeture ou pulvérisé sur la surface extérieure de l'ourlet. Ce
défaut est désigné également par l'expression « fermetures sales ».

CAUSES COURANTES:

1. Buse de la jointeuse entiérement ou partiellement obstruée.

2. Alimentation incorrecte des fermetures a l'entrée du poste d'injection de
joint élastique.

3. Composition incorrecte du joint élastique.

EXCES DE JOINT

MANQUES DE JOINT
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DEFAUT: JOINTAGE ELASTIQUE DEFECTUEUX

nouveau

30/04/89

PELAGE DE JOINT
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DEFAUT: OURLET INCOMPLET

CLASSIFICATION:

Un ourlet incomplet est considéré comme un défaut sérieux de fabrication des
fermetures de boites si 1l'ourlet est réduit de plus de 0.4mm (0.016").
Un ourlet incomplet est considéré comme un défaut mineur de fabrication des
fermetures de boites si l'ourlet est réduit de moins de 0.4mm (0.016").

DESCRIPTION:

Encoches ou entailles dans l'ourlet qui entrainent une perte de croisure.

CAUSES COURANTES:

1. Alimentation incorrecte de la feuille sous la matrice.
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DEFAUT: RIVET DE LA LANGUETTE D'ARRACHAGE FISSURE

CLASSIFICATION:

Un rivet de languette d'arrachage fissuré est considéré comme un défaut sérieux.

DESCRIPTION:

Rupture du métal dans la partie de la fermeture ol se trouve le rivet.

CAUSES COURANTES:

1. Alignement incorrect de la languette d'arrachage et de la riveteuse.
2. Rivet écrasé de maniére trop serrée.
3. Lubrification insuffisante de la zone du rivet pendant 1'étirage.




I*I Agence canadienne Canadian Food 7 4 7
d'inspection des aliments  Inspection Agency

Défauts de boites métalliques nouveau 30/04/89
Caractérisation et classification

DEFAUT: ERAFLURES D'EMBOUTISSAGE

CLASSIFICATION:

Les éraflures d'emboutissage sont considérées comme un défaut sérieux de
fabrication des fermetures de boites lorsque:

1) la tble est fissurée; ou

2) les marques sont aigués, angulaires et profondes, ce qui indique une
fissuration possible en cours de manutention; ou

3) les marques ont endommagé le revétement intérieur de maniére a mettre a nu le
métal qui peut réagir avec le produit; ou

4) la formation du bord a sertir est compromise.

Les éraflures d'emboutissage sont considérées comme un défaut mineur de
fabrication des fermetures de boiltes si les marques sont lisses, rondes et peu
profondes.

DESCRIPTION:

Marque anormale sur la tdle dont la forme, la taille et la profondeur peuvent
varier. Si les éraflures influent sur la formation du bord & sertir, des défauts
de sertissage peuvent se manifester.
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DEFAUT: OURLET FRONCE

CLASSIFICATION:

Un ourlet froncé est considéré comme un défaut sérieux de fabrication des
fermetures de boites lorsque le degré de frongage est suffisamment prononcé pour
nuire a la formation du serti et en compromettre 1'intégrité.

DESCRIPTION:

Frongage de l'ourlet des fermetures de boites. Ce défaut peut entralner une
épaisseur de l'ourlet non conforme aux normes prescrites ou les fronces peuvent
former des rainures dans le serti.

Il peut arriver qu'un certain frongage de l'ourlet de la fermeture découle du mode
de fabrication de la fermeture, le frongage n'est alors un défaut que lorsqu'il
s'écarte des normes du fabricant de la fermeture.

CAUSES COURANTES:

1. Réglage incorrect de 1l'ourleuse.






